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6. POVOLENÉ ZLIEVARENSKÉ VADY:
    - NA OBRÁBANÝCH PLOCHÁCH ZADROBENINY. KRUPICA. NEKOVOVÉ VMESKY
    A PODOBNE DO HĹBKY 3/4 PRÍDAVKU NA OPRACOVANIE
    - NA NEOBRÁBANÝCH PLOCHÁCH DROBNÉ POVRCHOVÉ VADY PODĽA VZÁJOMNE
    ODSÚHLASENÝCH ETALÓNOV
4. POVRCHY SÚ OTRYSKANÉ NA Ra 6,3
3. NEKÓTOVANÉ HRANY A ROHY ZAOBLENÉ R1 min ... ÚKOSY 1°
2. ROZMEROVÉ A OPRACOVACIE TOLERANCIE PRE ODLIATKY PODĽA ISO 8062 - 3 DCTG 6
1. TECHNICKÉ DODACIE PREDPISY ČSN 42 1251.11
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METÓDA ZOBRAZOVANIA

1. 3 .2013
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